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福建CNC机器人原理图解

生成日期: 2025-10-27

数控车床机械手，其特征在于，包括支架，控制柜安装在支架上，支架上面设有控制柜台面，Y向推进机构
安装于控制柜台面上，振动送料机构位于控制柜台面上，送料机构与送料机构固定支架相连并安装于控制柜台
面上，出料机构安装在控制柜台面上送料机构另一侧，X向推进机构安装在送料机构与出料机构之间，在上述支
架上还设有显示器支架，在出料机构处还安装有集油盘，振动送料机构下方安装有振动台连接板，支架的外侧
设有数控连接支架，支架的底部安装有万向轮，支架底部安装有垫脚。数控车床上下料机械手具备一次加料能
满足24小时自动加工需求、加工完成的产品能按标准自动排放的功能，同类产加加工过程中工人只负责加料、
取成品和抽捡工作，从原来一个工人操作两台数控机床扩大到一个工人可管十台数控机床，解放了劳动力。机
器人在工业、医学、农业、服务业、建筑业等领域中均有重要用途。福建CNC机器人原理图解

自动上下料机器人优势：1、工作时间久、生产效率高，可以重复不间断的劳动，维流水线正常工作。2、
对环境的适应性强，可以在多粉尘、易燃易爆等恶劣环境中工作。3、运动精度较高、灵活性好，PLC控制下可
有效地减少人为因素造成的精度问题。4、通用性好，由于桁架机器人的系统在结构和原理方面有的开放性，所
以只需要对其进行适当的调整就可以适应不同的工作任务。因此，自动化上下料机器人能够胜任大多数中小型
企业在轴加工过程中的任务要求。福建CNC机器人原理图解自动化上下料机器人现已用来操作工具和完成工作，
减轻工人的劳动强度，改善劳动条件，提高生产效率。

自动上下料机器人（桁架机械手）代替人工操纵自动上下料，构成自动化生产单元或组成自动化生产线
（从毛坯开始到加工成成品，整套生产线全部采用机械手完成）。此种生产方式是进行高速、高效、高质曲轴
生产的有效方式，也是现代加工生产技术的发展方向。X、Y、Z轴机械手，是自动化生产线的重要组成部分。曲
轴从毛坯到成品需要多道加工工序完成，用机器人完成整套工序的上下料。根据加工工艺和节拍不同，可以用
一个机器人给一台机床上下料，也可以用一个机器人给多台机床上下料。在保证加工质量和效率的同时也节省
了成本，每台机器人即是单独工作，同时也通过接收工序之间的前后关联控制信号，协调工作，完成整套加工
工艺。由于水平和垂直轴承受较大负载，运行速度比较高，所以为了保证系统的稳定性，采用齿轮齿条驱动方
式，重载滚轮导轨作为支撑，提供足够的支撑力、足够的刚性，保证快速移动和快速升降时平稳运行。

现在机器人应用较为普遍，在自动化设备中，自动化打磨设备使用率也在提高和增加。机器人打磨主要用
于卫浴行业、行业、汽车零部件、工业零件、医疗器械、民用产品等行业高精度的打磨抛光作业。其打磨功能
主要用于铸件表面打磨，棱角去毛刺，焊缝打磨，内腔内孔去毛刺，孔口螺纹口加工等。与人工打磨比较，运
用机器人则可根据编辑好的路径，实现高效而稳定的连续运行，帮助企业有效提高生产效率、产品良率，降低
生产成本。而在工件材质复杂多样化的情况下，工件成型涉及工艺众多，涵盖了钣金、冲压、铸造、注
塑、CNC等，因材质特性和成型方式的差异，工件多少都会存在尺寸公差，只是数据大小的差别而已。自动化
上下料机器人对环境的适应性强，可以在多粉尘、易燃易爆等恶劣环境中工作。

生活中比较常见的机器人有下面几种：家务型机器人，能帮助人们打理生活，做简单的家务活的机器人。
数控型机器人，不必使机器人动作，通过数值、语言等对机器人进行示教，机器人根据示教后的信息进行作业。
搜救类机器人，在大型灾难后，能进入人进入不了的废墟中，用红外线扫描废墟中的景象，把信息传送给在外
面的搜救人员。示教再现型机器人，通过引导或其它方式，先教会机器人动作，输入工作程序，机器人则自动
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重复进行作业。感觉控制型机器人，利用传感器获取的信息控制机器人的动作。适应控制型机器人，能适应环
境的变化，控制其自身的行动的机器人学习控制型机器人，能“体会”工作的经验，具有一定的学习功能，并
将所“学”的经验用于工作中，搬运机器人，能自动控制，可重复编程，多功能，有几个自由度，可固定或运
动，用于相关自动化系统中。切割机器人，预先要求的顺序及条件，依次控制机器人的机械动作。机器人既可
以接受人类指挥，又可以运行预先编排的程序；福建CNC机器人原理图解

使用上下料机器人的时候要注意什么？福建CNC机器人原理图解

除传统的焊接应用外，机器人在机床上下料、物料搬运码垛、打磨、喷涂、装配等领域也得到了普遍应用。金
属成形机床是机床工具的重要组成部分，成形加工通常与高劳动强度、噪声污染、金属粉尘等名词联系在一起，
高温高湿甚至有污染的作业环境使得这个岗位招人困难。工业机器人与成形机床集成，不只可以解决企业用人
问题，同时也能提高加工效率和安全性、提升加工精度，目前已成为大的发展趋势。机器人在电机外壳加工生
产线上的应用过程，采用机器人自动上下料技术及利用视觉系统，合理地规划机器人运动轨迹，把机器人搬运
技术及数控机床加工技术有机地组合起来，实现自动装卸工件、自动码放加工成品，实现产品的高精度、高效
率和低成本加工。福建CNC机器人原理图解


