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廊坊玛钢花兰厂家直销

生成日期: 2025-10-26

    而置料架4**下端的调节杆再次落于置料槽423内，如此反复，即可实现调节杆的自动上料。工作台1的
中部沿其长度方向固接有支撑台11，支撑台11的上侧沿支撑台11的长度方向滑移连接有滑台12，滑台12上沿其
轴线方向固接有推送缸121，推送缸121的伸缩杆固接于支撑台11一端。工作台1中部远离置料架4的一端还固接
有上端敞口设置的接料箱13。工作时推送缸121伸缩，能够带动滑台12往复运动，滑架2上沿滑架2的长度方向依
次竖直固接有四个升降缸122，相邻升降缸122之间的间距与相邻双向伸缩缸3之间的间距相同，升降缸122的伸
缩杆均朝下设置并均固接有气动夹头123，在工作时，滑台12带动各升降缸122能够往复移动一个工位的位置，
随立板422置料槽423内的调节杆推送出置料架4的下端后，滑台12移动而带动靠近置料架4的***个升降缸122位
于立板422上调节杆的上侧，然后，升降缸122下降能够，同时通过气动夹头123能够将置料台42的上的调节杆夹
取，然后，升降缸122复位，滑台12移动一个工位，***个升降缸122将位于靠近置料架4的双向伸缩缸3的位置处，
然后，升降缸122带动伸缩杆下降，即可将调节杆置于对应的双向伸缩缸3位置，双向伸缩缸3带动两定位板31回
缩，即可将调节杆夹紧，然后。玛钢花兰转一圈螺距移动的距离。廊坊玛钢花兰厂家直销

    吹风机152的出气端与输气管15连通。工作时，吹风机152通过输气管15然后从各喷气管151喷出风力，
从而能够将加工调节杆两端时产生的废料，吹送至废料槽14内，进而避免钻头或丝锥或倒角刀上粘连废料，便
于工件的加工。本实施例的实施原理为：工作时，将多个调节杆置于置料架4上，置料架4**下端的调节杆将落
于置料槽423内，推料缸43的伸缩杆延伸能够通过横板421带动两立板422移动，从而能够将立板422置料槽423内
的调节杆推送出置料架4的下端，而由于立板422的上侧与置料架4的下端平齐，因而此时立板422的上侧能够位
于置料架4的下端，防止置料架4内的调节杆掉落，当立板422复位时，立板422上侧的置料槽423能够再次位于置
料架4的下端，而置料架4**下端的调节杆再次落于置料槽423内，如此反复，即可实现调节杆的自动上料。同时
的，滑台12带动各升降缸122能够往复移动一个工位的位置，随立板422置料槽423内的调节杆推送出置料架4的
下端后，滑台12移动而带动靠近置料架4的***个升降缸122位于立板422上调节杆的上侧，然后，升降缸122下降
能够，同时通过气动夹头123能够将置料台42的上的调节杆夹取，然后，升降缸122复位，滑台12移动一个工位。
廊坊玛钢花兰厂家直销如需购买玛钢花兰找邯郸洺洲紧固件公司。

    并将花兰螺母的端部军插入加热槽11中，便可对花兰螺母的端部进行加热，批量化的处理花兰螺母。
如图1和图2所示，加热箱1的侧壁上设置有夹持机构12。夹持机构12包括滑动连接于加热箱1内侧壁上的竖直设
置的夹持块121。加热箱1的内侧壁靠近夹持块121的位置处开设有竖直设置的滑槽122，滑槽122中滑动连接有竖
直设置的滑块123，滑块123靠近夹持块121的侧壁上固定连接有支撑弹簧124，支撑弹簧124远离滑块123的一端
固定连接于夹持块121上，支撑弹簧124给夹持块121施加向远离滑块123的方向滑动的力。在需要对花兰螺母进
行夹持的时候，将夹持块121向上滑动，滑出箱口10后将花兰螺母中部的通槽套在夹持块121上，此时夹持块121
能够给花兰螺母提供支撑力，重新将滑块123向下滑动，并将花兰螺母的端部插入加热槽11中，便可在对花兰螺
母进行支撑的同时对花兰螺母的端部进行加热。如图1和图2所示，加热箱1对应每块滑块123顶部的位置处均固
定连接有驱动气缸120的缸体，驱动气缸120的活塞杆竖直向下设置，滑块123均固定连接于驱动气缸120的活塞
杆上。在需要滑动滑块123带动夹持块121滑动的时候，启动驱动气缸120能够高效稳定的将夹持块121滑动到指
定位置，从而提高操作效率和稳定性。

    通过驱动缸21伸缩杆伸缩带动两侧的滑架2趋向相互靠近的方向运动，同时通过驱动电机22带动各装夹
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于输出轴端部的刀具同步转动，即可同时对调节杆的两端进行钻孔或攻丝或倒角加工。参照图1和图3，工作台1
中部对应两侧两驱动电机22之间的位置均固接有双向伸缩缸3，各双向驱动缸21的伸缩杆轴线方向与驱动电机22
输出轴的轴线方向相同，双向伸缩缸3的伸缩杆端部均固接有定位板31，两侧的定位板31均开设有通孔32，通
孔32与对应的驱动电机22的输出轴的轴线处于同一直线。工作时，可以将调节杆置于两侧驱动电机22之间的双
向伸缩缸3位置处，通过双向伸缩缸3的伸缩杆收缩带动对应的两定位板31相互靠近，从而夹紧调节杆的两端，
并使调节杆的两端均位于定位板31的通孔32位置处，即可通过驱动电机22带动各刀具转动对调节杆的两端进行
加工。参照图1和图4，工作台1的一端竖直设置有置料架4，置料架4包括两竖直设置的立柱41，两立柱41相互靠
近的一侧沿竖直方向分别开设有落槽411，形成贯穿置料架4的落料槽，落料槽的长度方向与工作台1的宽度方向
相同，落料槽的宽度为调节杆的宽度且落料槽长度为调节杆长度，工作台1对应限位槽下侧的位置沿工作台1的
长度方向设置有置料台42。任何一只玛钢花兰在使用前必须先试吊在起吊。选择吊点应与吊重重心在同一条铅
垂线上。

    邯郸玛钢花兰连接不锈钢卸扣面议供应各式玛钢花兰普通玛钢花兰紧线器面议公司信息公司类型：个
体经营公司名称：青岛华讯索具厂注册资本：20万住所：即墨市龙山办事处王家烟霞村成立时间：2001-11-16
经营范围：制造索具（不含铸造）、花兰螺丝、钢丝卡、卸扣，机械配件加工。主要经营产品：索具,花篮螺丝,
卸扣,吊环,花兰螺丝联系人：吴**先生/小姐经营模式：生产加工人数规模：11-50人青岛黄页青岛鑫利祥商贸
有限公司青岛福顺环保设备有限公司青岛海纳电气自动化系统有限公司青岛迪凯机械设备有限公司青岛立人环
保科技有限公司青岛中平电子科技有限公司相关商品信息全自动裁床膜/PE膜自动裁床胶膜真空薄膜DN300不
锈钢卡箍胶南礼品泡沫-加工精细-量大优惠平纹编织布复合纸-PB170B石家庄定制***天然气储气罐/压力缓冲
罐线手套400克500克600克700克800克900克报价相关行业地区青岛黄页即墨市黄页青岛旺铺即墨。玛钢花兰用
于提升、货运捆绑加固。如物流中货物捆绑、吊索连接、钢结构索杆连接件等。廊坊玛钢花兰厂家直销

玛钢花兰根据工艺成型方式不同主要分为铸造玛钢、普通碳钢，现市场上主要为普通碳钢和锻制两种。廊
坊玛钢花兰厂家直销

    8)上装有防松机构(2)。2.如权利要求1所述的花篮螺丝，其特征是所述的防松机构(2)为棘轮机构，棘
轮机构通过销轴(3)安装在螺杆(8)的端部并夹在松紧体(1)的两杆之间，包括齿轮(21)、齿轮罩(22)、定位
块(23)，所述的定位块(23)下开有两个球形的槽(241、242)，定位块(23)能沿两槽的连线方向来回推动，在定
位块(23)的下部装有锁紧螺钉(26)，锁紧螺钉通过弹簧(25)把钢球(27)顶入槽(241)或槽(242)中，当钢球(27)
顶入槽(241)时定位块(23)和齿轮(22)为啮合状态，当钢球(27)顶入槽(242)时定位块(23)和齿轮(22)为非啮合
状态。3.如权利要求l所述的花篮螺丝，其特征是所述的防松机构(2)为箍紧机构，包括箍在螺杆(8)外的螺纹压
紧块(31)和螺钉(32)，螺钉(32)通过圆柱销(33)和滑块(4)相连。4.如权利要求1所述的花篮螺丝，其特征是所
述的防松机构(2)为压紧结构，压紧机构包括装在滑块(4)上的压紧螺钉(41)，所述的压紧螺钉(41)通过螺
母(42)和压紧块(43)压住螺杆(8)的螺纹内径。5.如权利要求4所述的花篮螺丝，其特征是所述的压紧螺钉(41)
安装在滑块(4)的外侧。6.如权利要求4所述的花篮螺丝，其特征是所述的压紧螺钉(41)安装在滑块(4)的中
间。7.如权利要求16中任意一权利要求所述的花篮螺丝。廊坊玛钢花兰厂家直销

邯郸市永年区洺洲紧固件有限公司是经营范围包括紧固件、索具、金属制品、建筑配件、工矿配件、电力
器材、汽车配件制造等产品专业生产加工的公司，拥有完整、科学的质量管理体系。主产品有卡头，花兰，卸
拉，弓型卸拉，吊环，鸡心环，保险钩、冲压件、钢丝绳头，玛钢花兰，套环，货钩，741卡头套环，双环扣，
强力环等多种索具配件。邯郸市永年区洺洲紧固件制造有限公司的诚信、实力和产品质量获得业界的认可，欢
迎各界朋友莅临参观、指导和业务洽谈。


